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e Proalso participa en la jornada de 1+D+l
organizada por Ascer para la presentacion de
proyectos de investigacion.

El pasado 13 de enero se celebrd en la sede de Ascer
una jornada de presentacién de diferentes proyectos de
investigacion para la aplicacion de la ceramica en nuevos
usos y destinos innovadores.

En la jornada se presentaron las conclusiones de proyectos
desarrollados para facilitar el desarrollo de soluciones
ceramicas y su correcta puesta en obra en fachadas ventiladas,
en la aplicacion de la ceramica para su uso en encimeras de
cocinas y bafios, la presentacion de alternativas para sistemas
de colocacion en seco y la utilizacion de baldosas ceramicas
para el &mbito de la pavimentacién urbana.

Con estos proyectos se pretende incentivar al sector
para la introduccion de la baldosa cerdmica en nuevos usos
y destinos en los que puede aportar sus cualidades técnicas
y estéticas.

En esta jornada Proalso estuvo presente y particip6 en
la presentacién de los resultados de una guia para la correcta
instalacion de sistemas de pavimentacion urbana con baldosas
ceramicas y evitar posibles patologias.

= Andimac y Proalso colaboran para la difusion
del Carnet Profesional Alicatador Solador en los
centros de distribucion.

Andimac, Asociacion Nacional de Distribuidores de
Ceramica y Materiales de Construccion, y Proalso estan
colaborando en una iniciativa con la que se pretende incorporar
informacidn sobre el Carnet Profesional Alicatador Solador
en los diferentes almacenes y centros de distribucion a nivel
nacional que se encuentran asociados a Andimac.

De este modo, los profesionales de la colocacién que
visiten habitualmente estos centros podran encontrar
informacion sobre Proalso, el Carnet Profesional Alicatador
Solador y sobre como puede acceder al mismo.

Por otro lado, también se incentivara con esta medida la
informacion hacia el cliente final y usuario de la ceramica,
que podra encontrar informacion sobre profesionales de su
zona que cuentan con el Carnet Profesional Alicatador Solador
como garantia para la realizacién de sus trabajos de instalacion.
De este modo, los clientes particulares podran acceder a
contratar a profesionales certificados y los distribuidores
podran ofrecer una instalacion de calidad.

= Se constituye ALSOCA con el asesoramiento
y colaboracién de Proalso.

El colectivo de profesionales alicatadores soladores de
la provincia de Cadiz decidié constituirse en asociacion
profesional de ambito provincial de la mano de Proalso. A lo
largo del pasado afio se ha mantenido reuniones con
representantes de las diferentes mesas de alicatadores
soladores de la provincia de Cadiz con el objetivo de
asesorarles en las posibilidades de constituirse como
asociacion.

Fruto de sus inquietudes y necesidades, y animados
desde Proalso, se ha constituido recientemente ALSOCA,
Alicatadores Soladores de Cadiz, como asociacién profesio-
nal que inicia su andadura con Joaquin Carrasco Diaz como
presidente. La asociacion nace con la vocacion de asociar
a los profesionales del sector en la zona y mejorar la
profesionalizacion y formacién, para lo que contaran con el
asesoramiento y la colaboracion de Proalso.

Proalso informa: Breves

« Jornada de formacion sobre Alternativas para
el alicatador solador en reformas y ahorro energé-
tico mediante intervencién en soportes.

La intervencion del profesional alicatador solador en obras
de rehabilitacion y reforma, requiere del conocimiento de las
alternativas que el mercado actual ofrece en cuanto a
materiales desarrollados para ofrecer soluciones en este
campo.

Con el objetivo de dar a conocer alguna de estas
alternativas, Proalso organizo una jornada formativa con la
participacion de las empresas colaboradoras Ravboard y
Wandegar2001.

Los temas tratados en esta ocasion de la mano de José
Luis Borrego y Pablo Olmo fueron: el tratamiento de
humedades, condensaciones e impermeabilizaciones;
rehabilitacion en fachadas térmicas/ventiladas; aislamiento
acustico, multi-desolidarizacion en pavimentos, intervenciones
en terrazas, balcones y azoteas, nuevos usos y posibilidades
de intervencion para el alicatador solador, sistemas de
instalacion de fachadas ventiladas y sistema de alicatacion
de ceramica Wanderfix. Ademas de las exposiciones de los
contenidos, los asistentes pudieron ver el desarrollo de
diferentes demostraciones y aplicaciones practicas.

e Otras acciones de formacién organizadas
por Proalso.

La formacion técnica en la instalacion de baldosas
cerdmicas es cada vez mas demandada no solo por el
profesional alicatador solador. Proalso ha realizado con notable
éxito muchas jornadas de formacion dirigidas a fabricantes
y distribuidores en materia de instalacion de recubrimientos
ceramicos y prevencion de defectos y patologias.

Recientemente, desde Proalso se ha participado en la
jornada de formacion organizada por la firma Halcon Ceramicas
dirigida al reciclaje de sus equipos comerciales en materia
de tecnologia de colocacion.

En colaboracién con las empresas Valsec y La Platera,
Proalso ha impartido una jornada de principios basicos de
colocacion de cerdmica en las instalaciones de la Plataforma
de la construccion en Alcorcon Madrid.

Un afio mas Proalso participa en el Aula de Cerdmica de
la Universidad Jaume | en una extensa presentacion tedrico-
practica dirigida a los futuros directores de obra en materia
de instalacion y puesta en obra de recubrimientos cerdmicos
con la ejecucion de diferentes demostraciones préacticas.
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Proalso edita el Manual de Actualizacion en Materiales y Técnicas de
Colocacion en Recubrimientos Ceramicos

técnica especializada y los tres ultimos impartiendo

la formacién para la acreditacion y obtencion del
Carnet Profesional Alicatador Solador, Proalso ha dedicado
gran parte de sus recursos a
lo largo de 2010 a la actua-
lizacion, edicion e impresion
de los materiales formativos

T ras mas de diez afios impartiendo la formacion

Manual de actualizacién
en malerinles y técnicas
de colocacin de
recubrimientos cerdmicos

que se venian utilizando para
F%?éggne;i la formacion en aplicaciones
Alicatador convencionales.
Solador Como resultado del
Nivel 1 trabajo realizado en este

| Aplicaciones
Convencionales

proyecto, se acaba de publicar
el Manual de Actualizacion
en Materiales y Técnicas de
Colocacion de Recubrimientos
Ceramicos que se presentara
el viernes 11 de febrero en el

Acto de Clausura del XIl Punto
de Encuentro de Colocadores
en Cevisama 2011.

Una parte muy impor-
tante de los contenidos que comprende esta documentacion
tienen su origen en el Proyecto Colocacién y en las
aportaciones del Instituto de Promocion Ceramica. Con la
edicion de este manual, se ha realizado un esfuerzo para
actualizar y complementar esta documentacion, incor-
porando las Ultimas modificaciones en la normativa de
aplicacion, afiadiendo nueva informacion y adaptando los
contenidos teniendo en cuenta la experiencia en la aplicacion
de esta documentacion a la formacion del profesional
alicatador solador.

El documento cuenta para ello con siete médulos o
areas tematicas siguiendo la metodologia aplicada en la
formacion, teniendo en cuenta todos los elementos que
interactian en un recubrimiento ceramico. El primer médulo
esta dedicado a la caracterizacion y clasificacion de la
baldosa cerdmica para realizar una correcta prescripcion
y seleccién de la misma.

La preparacidn de los soportes se aborda en el
segundo moédulo con importantes novedades en el
diagndstico del soporte estructural, en las intervenciones

de las capas de adecuacion, en las capas funcionales, y
por ultimo, en los parametros que pueden afectar a la
superficie de colocacion.

En el médulo tres, se recopila y actualiza la normativa
de aplicacion asi como los criterios para su seleccion,
preparacion y correcta aplicacion de los materiales de
agarre y rejuntado. En el modulo cuarto, se aborda la
planificacion del proceso de colocacion, los principales
requisitos y las técnicas de colocacion para pavimentos y
revestimientos tanto en capa gruesa como en capa delgada.

El modulo quinto se dedica a conocer los tipos,
funciones, caracteristicas, disefio, materiales y ejecucion
de las juntas de movimiento. En el modulo sexto, se aborda
el equipamiento y las operaciones de corte en todas sus
variantes, asi como las operaciones de limpieza, proteccion
y conservacion de los recubrimientos ceramicos tras su
instalacion.

La informacion se complementa con un nuevo maddulo
dirigido a informar y sensibilizar al profesional sobre los
riesgos laborales que pueden derivarse de la realizacion
de su trabajo, ya que una mayor seguridad laboral en el
desarrollo del trabajo también contribuye a aumentar la
calidad.

Consideramos que el contenido de este manual
responde a las principales necesidades formativas del
profesional alicatador solador, pero también es un
documento de consulta técnica de gran valor para el resto
del sector cerdmico.

Desde Proalso queremos dar las gracias a todos los
técnicos que han participado en la elaboracion del
documento, a todos los miembros de Proalso que han
aportado sus comentarios, a las entidades y empresas
colaboradoras que en su compromiso por la calidad en la
colocacién ceramica han hecho aportaciones técnicas
enriquecedoras.

Por supuesto, este trabajo no hubiera sido posible sin
el apoyo de Ascer y la financiacion a través de los Planes
de Competitividad del Impiva (Instituto de la Pequefia y
Mediana Industria de la Generalitat Valenciana).
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Una manera de hacer Europa

Solicita de forma gratuita ya el nuevo Manual de Formacion
a partir del 8 de febrero

anteriores promociones de formacién para la obtencion

del Carnet Profesional Alicatador Solador, podran

solicitar de forma gratuita a Proalso un ejemplar del Manual

de Actualizacion en Materiales y Técnicas de Colocacion
de Recubrimientos Ceramicos.

Todos aquellos profesionales que visiten Proalso en el

| os profesionales que ya han participado en las

Stand B139 en el Pabell6n 6 en Cevisama y presenten su
tarjeta con el Carnet Profesional, podran obtener de forma
gratuita el nuevo manual de formacién como actualizacién
de la documentacion formativa que se les entrego al realizar
la formacién. De este modo, tendran una documentacion
técnica complementada, mejorada y actualizada a los Ultimos
cambios en la normativa de aplicacién.
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Carnet Profesional
Alicatador Solador

El carnet Profesional Alicatador Solador se consolida entre los profesionales
y Proalso ya tiene editados los dos manuales de formacion

la actual situacién del sector de la construccion,

los profesionales son conscientes de la
importancia de actualizar sus conocimientos y adquirir
una acreditacién que refuerce su posicion en el mercado.
La iniciativa del Carnet Profesional Alicatador Solador
impulsada por Proalso en colaboracién con las principales
patronales del sector de fabricantes y distribuidores, ha
sido acogida con gran expectativa por parte de los
profesionales asociados a Proalso y sigue siendo uno
de los principales puntos de interés de los alicatadores
soladores que solicitan informacion sobre las actividades
y servicios que presta esta asociacion.

Con las diferentes promociones de formacion que
se vienen impartiendo desde 2008, actualmente la base
de profesionales con Carnet Profesional Alicatador
Solador se extiende por 18 provincias: Alicante, Asturias,
Barcelona, Burgos, Castellén, Cuenca, Gerona,
Guadalajara, Huesca, Ledn, Lérida, Madrid, Murcia,
Tarragona, Toledo, Valencia, Zamora, Zaragoza.

Desde Proalso queremos destacar el gran indice de
satisfaccion que muestran los participantes en las
evaluaciones por participar en la formacion, asi como la
experiencia aportada por los formadores de Proalso para
trasladar una informacién de gran calidad a los alumnos.
Esta informacion técnica de soporte para la formacion
es otro de los puntos mas valorados por todos los
participantes en las diferentes promociones, ya que con
ella se dispone de una documentacién técnica de consulta
muy Util para el dia a dia del profesional.

Por otro lado, existe también un gran interés entre
los solicitantes de la bolsa de trabajo de Proalso, ya que
en la mayor parte de los casos se establece como

Q nte las dificultades y los nuevos retos que plantea

La formacion del Carnet Profesional

Alicatador Solador ha continuado
a lo largo de 2010

Manun! de actualizacién
en materiaies y técnicas
én

Carnet

profesional
Alicatador
Solador

fuPROALSO

requisito para acceder a las obras que los profesionales
cuenten con el Carnet Profesional Alicatador Solador.

Como ya se ha explicado en el apartado anterior,
Proalso acaba de editar la nueva version del Manual de
Actualizacion en Materiales y Técnicas de Colocacion
de Recubrimientos Ceramicos que se utiliza como
material formativo y de consulta para la obtencion del
Carnet Profesional Alicatador Solador de Nivel 1 en
Aplicaciones Convencionales. Este documento se suma
al Manual de Instalacién en aplicaciones especiales de
recubrimientos ceramicos editado a principios de 2010
para la formacion en el Nivel 2 de Aplicaciones Especiales.

Desde Proalso queremos, una vez mas convocar a
todos lo profesionales que piensan como nosotros, que
es posible mejorar nuestra profesién y que el Carnet
Profesional Alicatador Solador es la mejor forma de
reivindicarnos. Por ello, si estas interesado, puedes
solicitar mas informacion a Proalso en las sefias
habituales.

en general y el oficio de alicatador solador en particular, Proalso ha

’-\ pesar de la dificil situacion que atraviesa el sector de la construccion
continuado formando a los profesionales a lo largo de 2010.

Proalso sigue trabajando para dar respuesta a la creciente
demanda de esta formacion por parte de los profesionales. e
Ante las dificultades por las que atraviesa el sector, los -~
alicatadores soladores son mas conscientes de la necesidad
de acreditar una formacion técnica y una experiencia
profesional garantizada para desarrollar una actividad cada
vez mas especializada con una calidad optima en los procesos
de puesta en obra.




Carnet Profesional
Alicatador Solador

La formacién para la obtencion del
Carnet Profesional Alicatador Solador
se viene realizando de forma descen-
tralizada por diferentes zonas del
territorio espafiol atendiendo a las
solicitudes de los profesionales inte-
resados en formarse.

Ante la gran demanda existente en la zona, se repite
un segundo grupo de formacion en Valencia en una
nueva promocion del Carnet Profesional Alicatador
Solador impartida en las instalaciones cedidas por
Cevisama en Feria Valencia. En esta ocasion, un grupo
de alicatadores soladores profesionales participaron en
la jornada de formacién técnica presencial y acreditacion
para la obtencion del Carnet Profesional venidos desde
Alicante, Castell6n, Murcia, Valencia y Zaragoza.

¢Hace cuanto
que no piensas
en grande?
Suelos, paredes,
fachadas y mobiliario

en un mismo material
porcelamico

3 mm de espesor
7,1 kg/m?
3x1m
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H > PROALSO XII Punto de Encuentro de
Col

ocadores. Cevisama 2011

Grandes novedades para la Xl Edicion del Punto de Encuentro
de Colocadores de Proalso en Cevisama

de Cevisama Indi las actividades del XII Punto

de ENCUENTRO DE COLOCADORES con
motivo de CEVISAMA, Feria Internacional de la
Ceramica en Valencia.

Tras la celebracion del Il Campeonato Nacional de
Colocacion Ceramica en la pasada edicion y cuyas
imagenes se pueden ver en estas paginas, para esta
edicion Proalso vuelve al formato de demostraciones
de sistemas de colocacion ejecutadas a lo largo de
todo el horario habitual de la feria.

Para esta duodécima edicion consecutiva, gracias
al compromiso y colaboracion de Cevisama, las
actividades se trasladan por primera vez al Pabellon
6, Stand B139 del nivel 2, en una amplia superficie
gue concentra en un mismo espacio toda la oferta
relacionada con la profesion de alicatador solador.
Esta nueva ubicacidon nace con la vocacion de
convertirse en un Punto de Encuentro de los visitantes

_profesionales.

' A lo largo de los dias 8 al 11 de febrero se realizaran
demostraciones practicas de todas las fases de
colocacion de los diferentes materiales y sistemas
gue se muestran en seis ambientes. Para ello, se ha representativos d

l | n afo mas PROALSO organiza en el marco

mercado.

B R M e R conocer los cambios a los que debe enfrentarse el
i EEFEH £ F - FF EHE profesional de hoy en el de 0 de su trabajo y la
Eﬁ+ﬁ%ﬂ} e ﬁ necesidad de actualizar los conocimientos sobre
b EE P AR - (s, M materiales y | as de colocacioén para el desempefio
j”ii-EEEdtH_LHEH EH £3 - Em— de | tividad profesional con elevado margen de

ﬁf%%i#%ﬁ/ﬁiﬁg&en la ejecucion.
‘ LT Y Como podréis ver en el programa y horario de las
actividades, en esta edicion hay programadas mesas

para tratar temas de interés sobre el oficio,
alicatador solador”, impartida por Ménica Mendoza,
CEVISAMA . =t
.nnl CO I ocad Ores (www.monicamendoza.com). Ante las dificultades de
la calidad en la prestacion del servicio y la capacidad

2 presentacion de novedades y otras actividades.
7
PROALSO El jueves dia 10 de febrero a las 12.30 tendra lugar
Encuentro de Consultora de Marketing y Ventas y Profesora de
la actual coyuntura, el profesional alicatador solador
de venta del mismo.

redondas y conferencias todos los dias a las 12.30

x" PuntO de una conferencia con el titulo: “Como conseguir

clientes en tiempos de crisis: marketing para el

B CEVISAMA . i
Home Skin

Marketing en la Universidad Auténoma de Barcelona

podra encontrar valiosas aportaciones para mejorar

También queremos destacar la presentacion que

Con el patrocinio de:

exagres il TECHLAM®

» versatile il by LEVANTINA

www.proalso.es \
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tendra lugar el viernes
dia 11 del nuevo “Ma-
nual de actualizacién
en materiales y técni-
cas de colocacién de
recubrimientos cera-
micos” que reciente-
mente-ha editado Pro-
also. Se trata de un
manual que sustituye,
complementa y actuali-
za la documentacion téc-
nica de formacién que se
venia utilizando para la
acreditacion del Carnet
Profesional Alicatador
Solador de Nivel 1.

Los profesionales que tengan el Carnet Profesional
Alicatador Solador, podran solicitar gratuitamente
en el Stand de Proalso el “Manual de actualizacion
en materiales y técnicas de colocacion de recu-
brimientos ceramicos” que recientemente ha editado
Proalso como actualizacion de la documentacion de
formacion.

Los profesionales que visiten el stand de Proalso
para ver las demostraciones participaran en el sorteo
de una cortadora manual Rubi/ TX700 que tendra
lugar el viernes dia 11 de febrero tras el acto de
Clausura y podran recoger diversos obsequios de
uso profesional.

El"'personal de Proalso atenderd a todos los
profesionales alicatadores soladores y les informara
sobre el Carnet Profesional Alicatador Solador, las
actividades y servicios que-le puede prestar la
asociacion.

- Martes 8 a viernes 11 de febrero de 9.00 a 18.30
horas: Demostraciones de colocacion de los
diferentes materiales y sistemas de colocacion.

- Martes 8 a las 12.30: mesa redonda y presen-
taciones sobre el tema: “La colocacion de ceramica
en espacios hidricos”.

= Miércoles 9 a las 12.30: mesa redonda y presen-
taciones sobre el tema: “Los materiales y la
colocacién de ceramica en reformas”.

= Jueves 10 a las 12.30: conferencia: “Como con-
seguir clientes en tiempos de crisis: marketing
para el alicatador solador”, impartida por Mdnica
Mendoza, Consultora de Marketing y Ventas y
Profesora de Marketing en la Universidad Auténo-
ma de Barcelona (www.monicamendoza.com).

= Viernes 12 a las 12.30 horas:

— Presentaciéon del Manual de Actualizacién en
Materiales y Técnicas de Colocacion de Recu-
brimientos Ceramicos.

— Clausura XIl Punto de Encuentro Colocadores y
Rueda de Prensa.

— Sorteo de una Cortadora Rubi TX-700-N

= Lugar de realizacion:

Pabellén 6, Nivel 2, Stand B139.

Con la colaboracion de:
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Tecnologia de colocacion

Preparacion y aplicacion de los materiales de rejuntado

as juntas entre baldosas tienen unas funciones

técnicas bien definidas, entre otras: funcion

mecanica para absorber las tensiones de
compresion y traccioén, funcion de difusién del vapor
desde los estratos inferiores y funcion también de poder
absorber minimamente las desviaciones dimensionales
de aquellos tipos de baldosas que se comercializan con
tolerancias. Una funcién adicional, e importantisima, es
por supuesto de tipo estético, contribuyendo de forma
determinante a resaltar la modularidad del recubrimiento.

La operacion de rejuntado constituye la fase final de
ejecucién de un recubrimiento rigido modular y de la
correcta preparacion y aplicacion del material, también
de la operacién de limpieza, depende el buen aspecto
final y su perdurabilidad en el tiempo.

A las juntas entre baldosas se les demanda
uniformidad de textura y color, ausencia de fisuras y
eflorescencias, y el menor mantenimiento posible a lo
largo de la vida atil del recubrimiento. Estos objetivos
dependen tanto de la correcta seleccion del material de
rejuntado como de su preparacion y aplicacion.

Muchos de los aspectos de preparacién y aplicacion
del rejuntado son muy similares a los necesarios con
los adhesivos. Pero la operacion de rejuntado es una
operacion “de acabado” o terminacion, en donde los
aspectos estéticos pasan a tener una mayor importancia
que otras funciones condicionando ciertas fases del
trabajo.

Previamente a la preparacion de los materiales se
comprobara, para todos los envases, que no se haya
superado el tiempo de conservacién fijado por el
fabricante.

La preparacion del material de rejuntado

En los materiales RG, el intervalo de temperaturas
de manipulacion y aplicacion es bastante reducido. Fuera
de ese intervalo de temperatura es conveniente
suspender el rejuntado.

En caso de intervenciones localizadas puede
rectificarse la temperatura del material de rejuntado
antes de su aplicacion (calentando o enfriando
externamente el recipiente de mezcla). En cualquier
caso, la mejora experimentada puede ser poco
significativa si las condiciones ambientales y la
temperatura son muy adversas. Ademas, se puede
reducir de forma drastica la vida atil del material de
rejuntado.

En los materiales cementosos (CG) se respetara la
cantidad de agua de amasado indicada por el fabricante,
de la que dependen las caracteristicas en fresco para
su aplicacion y también la retraccién y caracteristicas
finales de la junta. Emplearemos agua potable para el
amasado. La cantidad serd la indicada por el fabricante
y procederemos vertiendo el material en polvo sobre el
agua. En los materiales RG se vertera el componente
minoritario (liquido) sobre el mayoritario (pasta).

La mezcla debe ejecutarse con agitador mecanico
con baja velocidad de rotacion hasta alcanzar el aspecto
descrito para los adhesivos y un color y textura
homogéneos en toda la masa. (En los RG suele ser algo

mas complicado, es recomendable emplear un agitador
que rebafie bien las paredes del recipiente de mezcla).

Como trabajo de acabado, es imprescindible para su
buen fin que el recipiente esté escrupulosamente limpio
de restos de otras operaciones de mezcla o de mate-
riales extrafios. Para todos los tipos de materiales es
conveniente distribuir en el tiempo las sucesivas
operaciones de mezcla, por ejemplo por unidades
completas de envase (practicamente imprescindible en
materiales RG). De esta forma, podremos siempre aplicar
el material bajo las caracteristicas en fresco mas proximas
a las de mezcla y cercanas a las ideales, con la menor
influencia de las condiciones ambientales (temperatura,
humedad y circulacion de aire).

Se puede acotar los espacios en torno a una cantidad
de producto o superficie que permita su finalizacion de
una sola vez y con la menor diferencia de tiempo y
condiciones que sea posible. Esto significa amasar una
cantidad de producto que permita terminar el rejuntado
de una misma estancia sin que sea necesario volver a
amasar otra vez para poder terminarla.

Cuando ésto no sea posible, es imprescindible
emplear material de la misma partida, procurando que
tenga el mismo cddigo de lote y fecha de fabricacion.

Deberemos respetar el tiempo de reposo o
maduracién indicado (materiales CG) para facilitar la
completa distribucion uniforme de las particulas de resina
polimérica. Una Ultima breve agitacion después de ese
reposo dejara listo el material para su aplicacién. El
material deberd utilizarse dentro de su vida (til, sin
afadir agua, ni otros aditivos no especificados por el
fabricante.

Por Gltimo, algunos fabricantes proponen modi-
ficaciones de composicién en materiales CG segun
aplicaciones, incorporando emulsiones de resinas
poliméricas (latex) en sustitucion parcial o total del agua
de mezcla. Se recomienda respetar siempre las
instrucciones del fabricante en cuanto al producto
especifico a utilizar y su dosificacion.

La aplicacion del material de rejuntado

La operacion de rejuntado requiere una primera
inspeccion de las juntas de
colocacion, que deben estar
limpias de materiales dis-
gregados, polvo o suciedad que
dificulte la adhesion y vacias
de adhesivo, de forma uniforme
hasta una profundidad préxima |
al grosor de la baldosa. Cuan-
do vayamos a rejuntar con

P




Tecnologia de colocacion

materiales RG, los flancos y el fondo de junta deberan
estar secos, pues la presencia de agua neutralizara la
reaccion de endurecimiento o comprometera la
adherencia. Con cualquier tipo de rejuntado habra que
asegurarse que no presentan remontes de humedad ni
encharcamientos.

Con juntas de colocacion secas y limpias podemos
proceder a la aplicacion del material con los Utiles
adecuados:

e Llanas de goma dura y filo vivo para el rejuntado
manual con materiales CG.

e Con materiales RG puede ser suficientes las mismas
llanas citadas en el punto anterior, o bien ser
necesarias llanas de plastico o fibra dura, o incluso
espatulas flexibles de acero inoxidable, para lograr
embutir y rebafiar correctamente aquellos materiales
RG que presenten una media/alta o muy alta
consistencia en fresco.

e Esponjas para la primera operacion de limpieza en
humedo. Es recomendable el empleo de esponjas
acopladas a talochas o llanas, que proporcionan la
adecuada rigidez, para evitar una retirada indeseable
de material del interior de la junta vaciandolas
excesivamente.

En pavimentos sobre grandes superficies puede
alcanzarse un alto rendimiento con equipos industriales
que ejecutan tanto la aplicacion del material como la
primera limpieza.

El rellenado de las juntas

La operacion de rejuntado debe iniciarse después
de superar el tiempo tras la puesta en obra de las
baldosas que indique el fabricante del adhesivo y bajo
las mejores condiciones ambientales.

Con la llana adecuada extendemos el material siempre
en diagonal respecto a la trama de juntas. Con ello
conseguimos que el rellenado y presionado del material
en la junta sea uniforme en toda su anchura y longitud,
al mismo tiempo que evitamos que el filo de la llana
penetre en la junta.

También alcanzamos con esta aplicacion en diagonal
un buen rebafiado y aprovechamiento del material
sobrante. Esto es siempre interesante para cualquier
tipo de material. No obstante en materiales RG es
esencial que los posibles restos sobre las baldosas
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queden reducidos al minimo.

En pavimentos puede re-
llenarse las juntas extendiendo
el producto por medio de
maquinas rotativas equipadas
con espatulas de goma, de
rigidez adecuada a la con-
sistencia de los materiales a
aplicar. El operario ha de tirar
de la maquina hacia si, retro-
cediendo para evitar pisar sobre las zonas ya rellenadas.
El material fresco es vertido por el operario justo en la
zona a ocupar por la maquina, mientras que se va
desplazando ésta lentamente a ambos lados y se tira
de ella. Esta técnica se emplea normalmente para
superficies muy extensas, en las cuales proporciona un
gran rendimiento.

Como se ha mencionado en el anterior apartado,
ciertos materiales RG de muy alta consistencia en fresco,
pueden requerir el empleo incluso de espétulas de acero.
En este caso, la aplicacion se realiza sin intervenir sobre
toda la superficie del recubrimiento sino que actuamos
directamente sobre la junta y sus bordes. En muchos
casos también es posible aplicar los materiales RG con
pistola extrudidora, por lo general neuméaticas para
obtener un elevado rendimiento.

Una Ultima intervencion sobre la superficie de la junta
con llaguero o util equivalente daré la textura y curvatura
definitivas. Aungue con muchos materiales de rejuntado
esto puede ser innecesario, al conseguirse también
dicho efecto actuando adecuadamente con la esponja
humeda durante la primera limpieza.

Esta curvatura aunque estética, es conveniente
ejecutarla siempre en caso de pavimentos de insta-
laciones hidrotermales o industriales, asi como en
pavimentos exteriores, para permitir la evacuacion del
agua por las juntas en las operaciones de limpieza o en
caso de lluvia.

Las operaciones de limpieza

Una vez las juntas han quedado rellenadas y con la
curvatura deseada, se debe proceder a una primera
limpieza con agua de toda la superficie del recubrimiento.

En los materiales de rejuntado cementosos CG debe
respetarse el tiempo propuesto por el fabricante para
poder iniciar dicha operacion. Este tiempo dependera
de las condiciones ambientales y también de la capacidad
de absorcion de agua de los flancos de la baldosa y

fondo de la junta (morteros, adhesivos...).

Con ciertos materiales CG el profesional puede
comprobar al tacto cuando el material deja de adherirse
a los dedos. En ese caso, puede iniciar la operacion de
limpieza.

En los materiales CG la primera limpieza debe
realizarse con esponja rigida bien escurrida, desplazan-
dola o bien en diagonal respecto a la trama de juntas o
bien, preferiblemente, en movimientos circulares sobre
la superficie. La esponja debe aclararse y escurrirse con
la mayor frecuencia posible, renovando también a menudo
el agua de aclarado.






















